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I. INFORMACION GENERAL

Nombre de la asignatura
MAQUINAS HERRAMIENTAS
Carrera

Ingenieria Industrial

Codigo UTA-FISEI-II-MP-UP-05-01

PRERREQUISITOS

Modalidad Asignatura Cédigo

PRESENCIAL DIBUJO ASISTIDO POR COMPUTADOR UTA-FISEI-II-MP-UP-04-05
Unidad organizacional curricular

PROFESIONAL

Créditos/Horas CORREQUISITOS

2_ Asignatura Cédigo

Nivel

QUINTO

CARGA HORARIA

Componente de aprendizaje en
contacto con el docente por semana

Componente de aprendizaje en contacto con |Componente de aprendizaje préactico

el docente por ciclo académico

experimental, componente de aprendizaje

autébnomo
2 32 64
Horas de tutoria académica semanales [Horas de tutoria presenciales por ciclo Horas de tutorias virtuales por ciclo
académico académico
1
16 0
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TOTAL DE HORAS DE APRENDIZAJE EN EL CICLO DE ESTUDIOS

Numero de horas del componente de aprendizaje en contacto con el docente semanal 2

Numero de horas del componente de aprendizaje en contacto con el docente semestral 32

Numero de horas del componente de aprendizaje practico experimental y componente de 64
aprendizaje autbnomo

TOTAL DE HORAS AL SEMESTRE 96

(Numero de horas del componente de aprendizaje en contacto con el docente semestral + NUumero

de horas del componente de aprendizaje practico experimental y componente de aprendizaje

auténomo.)
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[l DESCRIPCION Y OBJETIVOS DE LA ASIGNATURA

Propésito Desarrollar destrezas y habilidades en los estudiantes de la Carrera de Ingenieria Industrial para la seleccion y operacion de
herramientas y maquinas herramientas, en talleres, centros de produccion e industrias, cumpliendo normativas de calidad y seguridad, acorde
a requerimientos actuales de la industria.

Descripcion de la asignatura La asignatura de Maquinas Herramientas, esta organizada para la imparticion del conocimiento en
estudiantes de ingenieria, interesados en desarrollar habilidades avanzadas en fabricacion y construccion de elementos mecéanicos. En este
curso, los estudiantes adquirirdn conocimientos sobre los principios de conformado, metrologia, soldadura y manejo de maquinas
herramientas. Aprenderan a aplicarlos en la solucién de problemas de procesos de fabricacion. Los temas se desarrollan a través de clases
sincrénicas y actividades practicas, con trabajo colaborativos, acompafiadas del trabajo auténomo del estudiante, donde adquiriran destreza
en el manejo de herramientas y maquinas herramientas y hacer uso de ellas ante diferentes casos en la fabricacién y/o mantenimiento de
equipos o maquinas de uso industrial impulsando las actividades de emprendimiento y fabricacion tiles para las empresas y su entorno, en
los que se encuentra involucrado el conocimiento y la innovacion.

Objetivo general de la asignatura Usar herramientas y maquinas herramientas para el desarrollo de componentes mecéanicos aplicando
precision y seguridad en los procesos de fabricacion.

Objetivos especificos de la asignatura
1.-Describir los procesos de manufactura, conformado y las herramientas de taller.
2.-Medir con instrumentos de precision para la aplicacion de metrologia en los procesos de fabricacion.
3.-Caracterizar los tipos de soldadura para la fabricacion de componentes metalicos.

4.-Operar maquinas herramientas para producir componentes industriales.

NOTA: Las horas de tutoria académica no se suman, por lo tanto no se incluyen dentro de las horas totales del semestre
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IV PROGRAMA DE ESTUDIOS DE LA ASIGNATURA

Ul Describir los procesos de manufactura, conformado y las herramientas de taller.
Unidades tematicas Horas Clase / Componente de Componente de Componente de aprendizaje Instrumentos de evaluacion
aprendizaje en contacto con el aprendizaje practico auténomo incluidas las
docente experimental. actividades de investigacion y
vinculacion con la sociedad
1.1.- Procesos de manufactura, conformado y las herramientas 8 8 8 Pruebas de Diagnostico
de taller. EvaluaciA3n del desempeAzo en

escenarios reales o simulados
Trabajos o tareas realizadas fuera de
clases

Trabajos y ejercicios en clases
Evaluaciones escritas u orales en
actividades practicas

Evaluaciones Parciales

Pruebas escritas de la unidad
Trabajos escritos

Trabajos

SUBTOTAL HORAS 8 8 8 TOTAL HORAS: 24

Resultados de aprendizaje: Describe los procesos de manufactura, conformado y las herramientas de taller.

Metodologia de ensefianza : Aprendizaje Basado en Problemas, Aprendizaje Basado en Proyectos, Aprendizaje Basado en Evidencias, Métodos de caso, Método expositivo

Estrategias educativas : Actividades académicas desarrolladas en escenarios experimentales o en laboratorios, Practicas de campo, trabajos de observacion dirigida, Resoluciéon de problemas, Lectura, andlisis

comprension de materiales bibliograficos y documentales, Trabajos y exposiciones

Recursos didacticos : Otros, Marcadores, Proyector, Audiovisuales, Internet, Inteligencia Atrtificial, Tecnologia del Aprendizaje y el Conocimiento: Aula de clase y virtual, computador, plataforma virtual,
aboratorio.

Habilidades Blandas : Trabajo en equipo, La empatia
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IV PROGRAMA DE ESTUDIOS DE LA ASIGNATURA

u.2

Medir con instrumentos de precisién para la aplicacion de metrologia en los procesos de fabricacién.

Unidades tematicas

Horas Clase / Componente de
aprendizaje en contacto con el
docente

Componente de
aprendizaje practico
experimental.

Componente de aprendizaje
auténomo incluidas las
actividades de investigacion y
vinculacién con la sociedad

Instrumentos de evaluacion

2.1.- Instrumentos de precisién para la aplicacion de metrologia
en los procesos de fabricacion.

8

Pruebas de Diagnostico

Trabajos o tareas realizadas fuera de
clases

Trabajos y ejercicios en clases
Evaluaciones escritas u orales en
actividades practicas

Evaluaciones Parciales

Pruebas escritas de la unidad
Trabajos escritos

Trabajos

SUBTOTAL HORAS

TOTAL HORAS: 24

Resultados de aprendizaje: Mide con instrumentos de precision para la aplicacion de metrologia en los procesos de fabricacion.

Metodologia de ensefianza : Aprendizaje Basado en Problemas, Aprendizaje Basado en Proyectos, Aprendizaje Basado en Evidencias, Métodos de caso, Método expositivo

exposiciones

Estrategias educativas : Simulaciones, Elaboracién de mapas conceptuales, Demostraciones, Actividades académicas desarrolladas en escenarios experimentales o en laboratorios, Practicas de campo,
trabajos de observacion dirigida, Resolucién de problemas, Talleres, Lectura, analisis y comprension de materiales bibliograficos y documentales, Generacién de datos y busqueda de informacion, Trabajos y

aboratorio.

Recursos didacticos : Otros, Marcadores, Proyector, Audiovisuales, Internet, Inteligencia Artificial, Tecnologia del Aprendizaje y el Conocimiento: Aula de clase y virtual, computador, plataforma virtual,

Habilidades Blandas : Trabajo en equipo, La empatia
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IV PROGRAMA DE ESTUDIOS DE LA ASIGNATURA

u.3 Caracterizar los tipos de soldadura para la fabricacion de componentes metalicos.
Unidades tematicas Horas Clase / Componente de Componente de Componente de aprendizaje Instrumentos de evaluacion
aprendizaje en contacto con el aprendizaje practico auténomo incluidas las
docente experimental. actividades de investigacion y
vinculacion con la sociedad
3.1.- Soldadura para la fabricacién de componentes metdlicos. 8 8 8 Pruebas de Diagnostico
Trabajos o tareas realizadas fuera de
clases

Trabajos y ejercicios en clases
Evaluaciones escritas u orales en
actividades practicas
Evaluaciones Parciales

Pruebas escritas de la unidad
Trabajos escritos

Trabajos

SUBTOTAL HORAS 8 8 8 TOTAL HORAS: 24

Resultados de aprendizaje: Caracteriza los tipos de soldadura para la fabricacion de componentes metélicos.

Metodologia de ensefianza : Aprendizaje Basado en Problemas, Aprendizaje Basado en Proyectos, Aprendizaje Basado en Evidencias, Métodos de caso, Método expositivo
Estrategias educativas : Simulaciones, Elaboracién de mapas conceptuales, Actividades académicas desarrolladas en escenarios experimentales o en laboratorios, Practicas de campo, trabajos de observacion
dirigida, Talleres, Manejo de base de datos y acerbos bibliogréaficos, Lectura, analisis y comprensién de materiales bibliograficos y documentales, Generacién de datos y busqueda de informacion, Trabajos y
exposiciones

Recursos didacticos : Otros, Marcadores, Proyector, Audiovisuales, Internet, Inteligencia Artificial, Tecnologia del Aprendizaje y el Conocimiento: Aula de clase y virtual, computador, plataforma virtual,
aboratorio.

Habilidades Blandas : Trabajo en equipo, La empatia
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IV PROGRAMA DE ESTUDIOS DE LA ASIGNATURA

u.4 Operar méaquinas herramientas para producir componentes industriales.
Unidades tematicas Horas Clase / Componente de Componente de Componente de aprendizaje Instrumentos de evaluacion
aprendizaje en contacto con el aprendizaje practico auténomo incluidas las
docente experimental. actividades de investigacion y
vinculacion con la sociedad
4.1.- Maquinas herramientas para producir componentes 8 8 8 Pruebas de Diagnostico
industriales EvaluaciA3n del desempeAzo en

escenarios reales o simulados
Trabajos o tareas realizadas fuera de
clases

Trabajos y ejercicios en clases
Evaluaciones escritas u orales en
actividades practicas

Evaluaciones Parciales

Pruebas escritas de la unidad
Trabajos escritos

Trabajos

SUBTOTAL HORAS 8 8 8 TOTAL HORAS: 24

Resultados de aprendizaje: Opera maguinas herramientas para producir componentes industriales.

Metodologia de ensefianza : Aprendizaje Basado en Problemas, Aprendizaje Basado en Proyectos, Aprendizaje Basado en Evidencias, Métodos de caso, Método expositivo

Estrategias educativas : Simulaciones, Demostraciones, Actividades académicas desarrolladas en escenarios experimentales o en laboratorios, Practicas de campo, trabajos de observacion dirigida, Talleres,
[Manejo de base de datos y acerbos bibliograficos, Lectura, analisis y comprension de materiales bibliograficos y documentales, Generaciéon de datos y busqueda de informacion, Trabajos y exposiciones

Recursos didacticos : Otros, Marcadores, Proyector, Audiovisuales, Internet, Inteligencia Atrtificial, Tecnologia del Aprendizaje y el Conocimiento: Aula de clase y virtual, computador, plataforma virtual,
aboratorio.

Habilidades Blandas : Trabajo en equipo, La empatia
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V ESCENARIOS DE APRENDIZAJE (REAL, VIRTUAL, AULICO)

En la asignatura de MAjquinas Herramientas se utilizarAjn tres tipos de escenarios de aprendizaje: Ajulico, real y virtual. AjULICO:
Actividades del proceso de enseAtanza — aprendizaje desarrolladas en forma sincrAsnica. REAL: A travA©s del desarrollo de clases
prAijcticas que se puede contrastar con la aplicaciA3n de conocimientos adquiridos en el ambiente presencial cotidiano. VIRTUAL: Mediante el

uso de TIC’s concretados en la ejecuciA3n y funcionamiento del aula virtual y simuladores. Con la finalidad de proporcionar a los estudiantes
recursos que faciliten el proceso de aprendizaje.

Aprobado



VI CRITERIOS NORMATIVOS PARA LA EVALUACION

Objetivos especificos Evaluacion Evaluacién formativa Evaluacién sumativa
diagnéstica (Grado de logro de (valorar los objetivos
(Conocimientos previos) destrezas ) generales
alcanzados y el logro de
destrezas)
1.- Describir los procesos de Preguntas de sondeo sobre la RUBRICA Evaluaciones de la Unidad
manufactura, conformado y las Unidad
herramientas de taller.
2.- Medir con instrumentos de Preguntas de sondeo sobre la RUBRICA Evaluaciones de la Unidad
precision para la aplicaciéon de Unidad
metrologia en los procesos de
fabricacion.
3.- Caracterizar los tipos de Preguntas de sondeo sobre la RUBRICA Evaluaciones de la Unidad
soldadura para la fabricacién de  [Unidad
componentes metalicos.
4.- Operar maquinas herramientas |Preguntas de sondeo sobre la RUBRICA Evaluaciones de la Unidad

para producir componentes
industriales.

Unidad
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VI BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA

Autores Afio Titulo Nro Edicion Editorial Pais o Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Lorenzo Solano 2020 Procesos de fabricacién mecanica 1 Editorial de la Espafia Valencia 40 274 Virtual
Universidad
Politécnica de
Valencia
Cédigo/Ubicacion base de datos:
Comentario: El libro es recomendable para profundizar en los temas relacionados a nuevas maquinas
URL: https://0x102pa2x-y-https-elibro-net.itmsp.museknowledge.com/es/ereader/uta/131015
Autores Afio Titulo Nro Edicion Editorial Pais o Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Carrasco Moreno; José 2018 Practicas y procesos de taller de 2a edicién Marcombo Espafia 2 296 paginas Fisico
mecanizado
Cédigo/Ubicacion base de datos: Bfisei2539a

Comentario:

Libro de guia para el desarrollo de trabajos practicos en taller con herramientas manuales y maquinas herramientas.

URL:
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

Autores Afio Titulo Nro Edicion Editorial Pais/Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Francisco Javier Luque Romera 2012 Maquinas, herramientas y materiales de 1 IC Editorial Espafia Malaga 40 402 Virtual

procesos basicos de fabricacion
(UF0441)

Coédigo/Ubicacion base de datos:

Libro clasico que posee los elementos necesarios para fortalecer conocimientos de maquinas, herramientas y materiales de procesos basicos de fabricacion.

Comentario:
URL: https://0x102pa2x-y-https-elibro-net.itmsp.museknowledge.com/es/ereader/uta/54333
Autores Afio Titulo Nro Edicién Editorial Pais/Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Bertolin Gil; Sergio 2013 Procesos de mecanizado 1a edicion Marcombo Espafia 1 342 péaginas Fisico
Coédigo/Ubicacion base de datos: BFisei2540a
Comentario: Libro que muestra las formas, tipos, caracteristicas de mecanizado con el uso de maquinas herramientas.
URL:
Autores Afio Titulo Nro Edicién Editorial Pais/Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Larburu Arrizabalaga, Nicolas 2005 Magquinas prontuario: técnicas, maquinas,| 13a edicién Thomson Madrid 1 626 paginas Fisico
herramientas
BFisei831la

Coédigo/Ubicacion base de datos:

Libro con contenidos importantes para el conocimiento de la ciencia con herramientas y maquinas herramientas, que presenta caracteristicas y parametros importantes

Comentario:
al momento de mecanizar.
URL:
Autores Afio Titulo Nro Edicion Editorial Pais/Ciudad Nro Nro Paginas Tipo
Ejemplares
Kalpakjian; Serope 2015 Manufactura, ingenieria y tecnologia: 7a edicién Pearson México 1 xxix; 618 Fisico
paginas
BFiseil664a

Cédigo/Ubicacion base de datos:

Comentario:

El libro esta dirigido a estudiantes de ingenieria mecéanica, de manufactura, industrial, aeroespacial, metalirgica y de materiales. Libro con varios contenidos sobre
procesos de conformado, herramientas, mecanizado.

URL:
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